BRENYA

VEKONYRETEG HOSZIGETELO BEVONAT

A Bronya folyékony keramia hészigetel6 bevonat felvitele Graco® levegé nélkiili,
nagynyomasu szoréberendezéssel

1. Altalanos el6irasok

Barmilyen munkat végziink is, célunk a munkadrdk szamanak lecsbkkentése, és a maximalis
hatékonysag elérése. Nincs ez masképp, ha hészigetelési munkat végziink sem. Bar a Bronya termékek
kénnyen felvihet6k akar festbecsettel is, a 100 m2-nél nagyobb fellileteken hatékonyabb, ha mechanikus
berendezést, levegd nélkiili, nagynyomasu széréberendezést hasznalunk.

Kérjuk, vegye figyelembe, hogy a Bronya folyékony keramia hészigetel6 bevonat jellege jelentésen eltér a
megszokott festék filmrétegektdl, pl. viszkozitasat, vagy laza szerkezeti részeit, azaz a keramia
mikrogémboket, stb. tekintve. A Bronya bevonathoz csak az aldbbi kritériumoknak megfeleld berendezés

hasznalhato:

1) Kizardlag leveg6é nélkiili széréberendezést hasznaljon. A hagyomanyos kompresszoros
széréberendezések nem alkalmasak a termék felvitelére, mivel az alacsony nyomds nem
nyomja ki megfeleléen az anyagot, viszont ha a gépet magas nyomasra allitja, a kidaramld
anyag sebessége a flvokanal olyan magas lesz, hogy a mikrogémbok nagy erbvel szétken6dnek
a kezelt fellileten. Ezen felll, a Bronya bevonat a felvitel sordn a levegOvel keveredve a
szoropisztolyban olyan elegyet hoz létre, ami karosithatja a szerkezetet.

Kizarélag a javasolt, és jévahagyott leveg6 nélkiili széroberendezéseket hasznalja.
Szamos Graco szérdberendezést teszteltlink, és javaslunk. Az egyes tipusokra, valamint azok
szlikséges bedllitasaira vonatkozd javaslatainkat az aldbbiakban adjuk meg. A jelent6s
mechanikus behatdssal jaré6 berendezések, mint pl. a membrdnos vagy fogaskerekes
szivattyuk, tonkreteszik az anyagrészecskéket. Ilyen eszkézoket a hészigetel6 bevonat felviteléhez
ne hasznaljon.

KERULJE TOVABBA A WAGNER, A POTGUN, ES AZ MKM TIiPUSU SZOROBERENDEZESEKET, VAGY
AZOK KINAI ,,MEGFELELOINEK” HASZNALATAT!!!

2) Kizardélag az altalunk javasolt tipusU szordpisztolyt, fuvokat, és szorofejvédot
hasznalja a Bronya bevonat felviteléhez. A javasolt tipusok listajat az aldbbiakban adjuk
meg. Amennyiben kérdése van, kérjlk, forduljon a tertletileg illetékes Bronya gyartéhoz vagy
képvisel6hoz.

3) Gondoskodjon a felhasznalt berendezés megfelelo beallitasarol: pl. a sziirok eltavolitasa,
a megfelel6 nyomas szint beallitasa, stb.

FONTOS!!! Nem megfelel6 berendezés haszndlatakor, vagy a haszndlt berendezés nem megfeleld
beallitdsakor fennall a veszélye annak, hogy a Bronya termék f6 komponense, a keramia mikrogombék
megsérilnek, ami miatt az anyag jelent6sen 6sszehuzddik, ami altal jelentésen megnd az anyagigény,
de ami még ennél is fontosabb, ilyen esetben a bevonat kivanatos termofizikai tulajdonsagai megszlinnek.

2. A Bronya polimeres hészigetel6 bevonat felviteléhez javasolt berendezések
listaja.

Az alabbiakban megadjuk azon szdéréberendezések listdjat, amelyek a leginkabb alkalmasak polimeres
hészigetel6 bevonatok felviteléhez. Kérjlik, hasznalja ezt itmutatdként. A folyékony kerédmia hészigeteld
bevonat felvitelére alkalmas levegd nélkili széroberendezések részletes leirasat az aldbbiakban kozoljuk.



Elektromos motoros berendezések:

GRACO MARK V Pro-Connect

Ezt a tipust alkalmazzak a legszélesebb korben sikeresen a
Bronya folyékony keramia hészigetel6 bevonat felviteléhez.

A szoréberendezésen SMARTCONTROL 2.0 rendszer van,
a m(ikodési paraméterek vezérlésére.

A szoroberendezés miiszaki jellemzéi:

*  Motortipus: elektromos (220 V, 50 Hz)

*  Motorteljesitmény: 1.65 kW

*  Maximalis kapacitas: 5,5 |/perc

*  Maximalis izemi nyomas: 230 bar

*  Megengedett maximum nyomas a Bronya termékhez:
80 bar

* Sdly: 59 kg

*  Szlikséges generator: 5 kW

A géphez kiegészité tartozékként csatlakoztathaté egy 90
literes tartaly, ami elGsegiti, hogy kevésbé szakadjon meg
a munka a vodrok cserélgetésekor.

Ha tartalyt hasznal, rendszeresen keverje fel a Bronya anyagot
(3-5 percenként)!

*Keverés kozben ligyeljen ra, hogy a maximalis forgast

ne lépje tul - maximum 200 rpm.

GRACO Ultra MAX II (695, 795 és 1095)

Az Ultra Max berendezések kozepes és nagy viszkozitasu
anyagok felviteléhez tervezettek. Tokéletesen alkalmasak a
professziondlis épitkezési, és javitdsi munkakérnyezetben
torténé felhasznalasra.

Az ULTRA MAX II 695 egy univerzdlis, multifunkcids gép.
Idedlis a befejez6 munkalatokhoz.

Az ULTRA MAX II 795 nagy volumen(i munkakhoz, és
jelentGs épitkezésekhez tervezett.

Az ULTRA MAX II 1095 nagy viszkozitdsu anyagok
felvitelére alkalmas. Jelentds épitkezésekhez, kereskedelmi
és ipari munkakhoz, és beruhazasokhoz tervezett.

A megfelel6 modellt az épitmény komplexitasa, és a
munkavolumen fliggvényében valassza ki.

Az UltraMAX II széréberendezések mliszaki jellemzoi:

Motortipus
Motorteljesitmény (kW)
Maximalis kapacitas (I/perc)

Maximalis Gzemi nyomas
(bar)

Maximalis lizemi nyomas a
Bronya termékhez (bar)

Suly (kg)

Szlikséges generator (kW)

ULTRA MAX 1II 695 ULTRA MAX II 795 ULTRA MAX II 1095

Elektromos egyenaramu, kefe nélkilli (220 V, 50 Hz)

1,3
3

43

1,5 1,65
3,6 4,1
230
80
45 55
5



: Az ST MAX II a professzionalis festési munkakhoz készUlt
\ szoroberendezések kezdd széridja.

v A ST MAX II 495 miszaki jellemzéi (allvanyos):

*  Motortipus: elektromos (220 V, 50 Hz)

*  Motorteljesitmény: 0,89 kW

*  Maximalis kapacitas: 2,1 I/perc

*  Maximalis Gzemi nyomas: 230 bar

* Megengedett maximalis nyomas a Bronya
termékhez (bar): 80 bar

* Sdly: 15,5 kg

*  Szikséges generator: 4 kW

A ST MAX II 595 miiszaki jellemzdi (Hi Boy/magas
vazu):

° Motortipus: elektromos (220 V, 50 Hz)

*  Motorteljesitmény: 1,05 kW

*  Maximalis kapacitas: 2,3 I/perc

*  Maximalis Gzemi nyomas: 230 bar

*  Megengedett maximalis nyomas a Bronya

termékhez (bar): 80 bar
*  Suly: 33 kg
*  Szukséges generator: 7 kW

GRACO ST MAX 1II 395

Ez a szoroberendezés csak kisebb munkakhoz alkalmazhato,
mivel a Bronya bevonat felviteléhez sziikséges nyomas a gép
maximum értéke kozelébe esik.

Amennyiben ezt a szdérdberendezést kivanja hasznalni, az
alabbiak szerint jarjon el:

higitsa fel a Bronya anyagot

1:20 aranyban (1 liter viz 20 |

Bronya anyaghoz);

hasznaljon nagyobb széréfejet: x21 vagy x23,
0,021 vagy 0,023;

felvitel kézben iktasson be rdvid sziineteket,
hogy a rendszerben megmaradjon a megfeleld
nyomas szint;

a széroberendezésre kifejtett nyomas maradjon
a minimum szinten, ami a Bronya anyag
alkalmazasahoz szlikséges.

Benzinmotoros berendezések:

GRACO GMAX II (5900 és 7900)

A GMax széria 06nalld, levegd nélklli szérdberendezései
benzinmotorral m({ikodnek, és azok aram és s(ritett levegds
vezeték nélklli munkavégzéshez tervezettek.



A GMAX II 5900 HD ProConnect Optimum m(iszaki jellemz6i:

*  Motortipus: benzinmotor (Honda)

*  Motorteljesitmény: 4,1 kW

*  Maximalis kapacitas: 6,0 |I/perc

*  Maximalis Gzemi nyomas: 230 bar

* Megengedett maximalis nyomas a Bronya
termékhez (bar): 80 bar

* Suly: 64 kg

A GMAX II 7900 HD ProConnect Optimum m(iszaki jellemzéi:

*  Motortipus: benzinmotoros (Honda)

*  Motorteljesitmény: 4,8 kW

*  Maximalis kapacitas: 8,3 |/perc

*  Maximalis tzemi nyomas: 230 bar

*  Megengedett maximalis nyomas a Bronya termékhez
(bar): 80 bar

* Suly: 67 kg

Az 6nallé szérasi terilet egy bet6ltd szekrény hasznalataval
megnovelhetd.

Pneumatikus motoros berendezések

GRACO XTREME KING 45:1

E széréberendezések mikodés kézben nagyteljesitményliek,
és koénnyen hasznalhatdk, és azokat nagy és extra nagy
viszkozitdasu bevonatok nehéz korlilmények kozott torténd
felvitelére tervezték. Alacsony karbantartasi koltségek.
Meghosszabbitott mlkodési élettartam: a PlasmsCoat
Technology és XtremeSeal Sealings technoldgiakkal gyartott
rudak tébb, mint megkétszerezik a mikodési élettartamot.

Nehéz kortlmények kozotti munkavégzésre is alkalmas. A
gyorscsatlakozé altal a szivattyu-hajtordad kalon eszkézok
nélkil, konnyen és gyorsan csatlakoztathato.

Az XTREME King 45:1 m(szaki jellemz6i:

o Motortipus: pneumatikus NXT 6500

o Maximalis bemeneti nyomas: 7 bar

o Maximalis kapacitas: 8,3 I/perc

e Maximalis izemi nyomas: 313 bar

\ ¢ Megengedett maximalis nyomas a Bronya termékhez
\) (bar): 80 bar

\ e Suly: 117 kg

=

3. Javaslataink a berendezés megfelel6 beallitasara, és a kiegészitok kivalasztasara
vonatkozéan

A Graco levegd nélklli széréberendezések megfeleld mikodésének biztositasahoz fontos, hogy
megfelel6en kdvesse a beallitasi utasitdsokat. Csak igy biztosithatd a Bronya bevonat integritésa a felvitel,
és a tovabbi polimerizacié soran.
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A Bronya termék kulcsfontossagu elemei a kerdmia mikrogdmbok, amelyek habutvegbdl, vakuummal
készult labdak. E gombok biztositjdk a bevonat termofizikai tulajdonsagait, valamint tartjak fenn a
megfeleld vastagsagot (ha az anyag jelentésen ©sszemegy, azt jelenti, hogy a mikrogdmbdk
megsériiltek).

FGbb javaslataink:

*  Miel6tt munkahoz lat, MINDEN sziirot szereljen le a géprol (a szordpisztoly sz(ir6t is, ha
van rajta)! A szlirékben bennmaradhatnak mikrogémbok a Bronya anyagbdl, ezért kell 6ket
eltavolitani.

* A gép legyen tiszta és m(ikod6képes. ErGsen szennyezett gép hasznalataval alacsony nyomas
mellett csokken a hatékonysag, ami miatt nagyobb nyomasra lesz szikség, ami viszont
karosithatja a Bronya anyagot.

* A Bronya termék alkalmazasahoz szilikséges egy minimalis szintl lGzemi nyomads, de az ne
haladja meg a 80 bar-t. A Graco széréberendezések egyik f6 elénye a Smart Control System
rendszer, ami a teljes m(ikddés sordn azonos szinten tartja a munka paramétereket (nyomas,
folyadék atfolyasi sebesség, stb.). A Bronya anyaggal végzett munka soran az optimalis
iizemi nyomas szintje 40-80 bar kozott legyen.

FONTOS!!! A nyomas ne menjen 80 bar folé. E szint folott ugyanis a Bronya anyagban talalhato
mikrogdmbok részlegesen vagy teljes mértékben karosodhatnak.

* Kizardlag a javasolt szérdpisztolyokat, fuvdkat és széréfejvéddt hasznadlja, mivel azok is
hatassal vannak a Bronya anyagra alkalmazas kdzben. A kiegészitOkre vonatkozé javaslatainkat
lentebb kdzo6ljuk.

* A Bronya anyag szamos 0sszetev6bdl all. Emiatt bizonyos id0 elteltével az anyag rétegesedik,
azaz a kénnyebb mikrogombdk feljonnek a felszinre, mig a kétéanyag lestllyed az aljara. Mivel
a levegd nélkili széréberendezés alkalmazasa soran az anyag a tartaly aljardél kertl felszivasra,
az anyagot az alkalmazas soran LEGALABB 5-7 percenként keverje fel, hogy a bevonat
homogén maradjon. Ez kiemelt fontossagu, foleg amikor tovabbi anyag tartalyok
érkeznek folyamatosan a munka soran egyidejlileg szamos vodorbol!!!

A levegé nélkiili szoroberendezésekhez javasolt szérépisztolyok:

GRACO CONTRACTOR 11

Az egyik legkisebb sulyu, és legegyszeriibben hasznalhatd leveg6
nélkali festékszord. A Graco mérnokeinek sikerilt 30%-os
nyomas csokkentést elérni a festékszord ravaszanal, ami altal
jelentésen csokkenthetd a festést végzd szakember kifaradasa.
A festékszord specidlis dupla sz(irGvel, és forgdcsukldval van
felszerelve. Ez kiklszoboli a gyakori fluvdka tisztitast, és
megel6zhetd, hogy a nagynyomasu tomlé megcsavarodjon.

FIGYELEM!!! A Bronya bevonat alkalmazasa el6tt tavolitsa
el a széropisztoly szlirdjét!

GRACO XTR5 és XTR7

Ezek az (j festékszordk nagy viszkozitdsu anyagok felviteléhez
tervezettek. Specidlis kopasallé szorofejjel és fluvokaval
felszereltek.

Levegd nélkili festéshez, és nagy volumenl munkakhoz tervezettek.
Pneumatikus motorral miikodo berendezésekhez alkalmazhatok.

FIGYELEM!!! A Bronya bevonat alkalmazasanak megkezdése
el6tt tavolitsa el a széropisztoly sz(iréjét!




GRACO FTX

A GRACO FTX levegd nélkilli széroberendezés befejez6
munkalatokhoz, és olyan altalédnos festési munkalatokhoz tervezett,
amikor nagy mobilitdsra van szilkség. Ez a legkisebb sulyu leveg6
nélkili festékszdrd az orosz piacon. Ez a szérdpisztoly GRACO ULTRA
MAX szérids levegd nélkili festékszérdkhoz tervezett, de a GRACO
MARK V szérias berendezésekhez is alkalmas.

2-ujjas, és 4-ujjas ravasszal is elérhetd.

FIGYELEM!!! A Bronya bevonat alkalmazasanak megkezdése
el6tt tavolitsa el a szoropisztoly szlirdjét.

A GRACO SILVER GUN tipusu szoropisztoly alkalmazasat nem javasoljuk, mivel az nem alkalmas
a Bronya termékhez!
Javasolt Graco fuvoékak és fuvokatartok:
A legjobb eredmény eléréséhez, a megfelel6 fuvdka kivalasztasakor az alabbi tényezdiket kell figyelembe
vennie:

1. Szoras szélesség:

A szobras szélességet a szdéras szoge hatarozza meg, a fellilettél mért 30 cm-es tavolsagban. A sz6g a
fuvokan feltlintetett elsé szamjegy. A fuvoka szamanak, és a széras szogének a széras szélességgel vald

TP

A favokan f,elt_iintetett elsé Széras szoge (fok) Széras szélesség (cm)
szamjegy
1 10 5
2 20 10
3 30 15
4 40 20
5 50 25
6 60 30
7 70 35
8 80 40
9 90 45

Példaul, a tablazatban bal oldalon talalhaté 5. szamjegy szerint a szoras szége 50 fokos. A szoras
szélesség meghatarozasahoz, az elsé szamjegyet 5-tel kell megszoroznunk: 5 x 5 = 25 cm.

2. A fuvdéka mérete, és a berendezés maximalis kapacitasa:
A favoka mérete hatarozza meg a korilbellli anyag igényt. Ezt a fuvdkan feltlintetett utolsd két szamjegy
jeldli.

Minden berendezés tipusnal megadasra kerll a maximalis kapacitds, amit figyelembe kell venni a
kiegészitok kivalasztasakor. A berendezés maximalis folyadékaramanak mindig nagyobbnak kell lennie a
favoka folyadékaramanal.

A Bronya termék alkalmazasahoz x21-t6l x35-ig terjedo méretet javaslunk.



A Bronya termék felviteléhez javasolt favékak

119 121
219 221 223
319 321 323
419 421 423
519 521 523
619 621 623
721 723
819 821

A favoka méretét a hoszigetelni kivant terilet tipusa és méretei hatarozzak meg. Nagyobb méretd, sik
felszineken (épulet homlokzat, fém tartaly, fészer, stb.) nagyobb méretli szérdberendezést és fuvdokat
javasolt hasznalni. A kisebb méretli, meghatarozott formaju tertleteken (cs6vezeték, perem, stb.) elég a
kisebb méret(i berendezés, és fuvdka hasznalata.

3. A fuvékdk kopdsallosdga és felhaszndldsi célja

A favokak nem csupan a méret és szdras szélesség szerint kiilénboznek egymastdl, hanem kopasallésaguk
és a felhasznalasuk célja szerint is. Mi kopasalld fuvokak hasznalatat javasoljuk, a hosszabb élettartamhoz.

Mi a kék és fekete RAC X and RAC 5 fiivokakat javasoljuk. A kék és narancssarga fuvokavédok jok
a RAC X and RAC 5 szordberendezés fuvokakra. De hasznalhat szlirke XHD és RAC szordberendezés
fuvokakat, és fuvdkavédoket is.

FONTOS!!! A fuvokakat mas berendezésen (pl. permetez6) ne hasznalja. “{ J’

A szordberendezés fuvokakra és fuvokatartokra vonatkozo részletesebb miuiszaki leirdas a gyartotol, és a

Graco képvisel6ktél is beszerezhetd. ’ _
| s

A szoropisztoly alkalmazasara, és az azzal valé6 munkavégzésre vonatkozé javaslataink

Lehet egy szoropisztoly tokéletes, ha a szakember nem a megfelel6 szoérasi technikat alkalmazza, a
sikeres eredmény elmarad. A helytelen mddon végzett széras jelentésen megnoveli a koltségeket. A
szoéropisztoly funkcidinak és mikodési paramétereinek maximalizalasa céljabdl a koOvetkezbket
javasoljuk:

Ellendrizze, hogy megfelelé6 szbgben tartja-e a szoérdpisztolyt a munkaterilethez képest. A
szordpisztoly oldaltdl oldalig valdé mozgatdsa, a festend6 targyhoz valo kozelitése és attol
eltavolitasa, jelent6s eltéréseket okoz a felhasznalt anyagmennyiséget, és anyagveszteséget
illetéen.

A szordpisztoly ives mozgatdsa egyenetlen feliileti vastagsagot eredményez. Ugyeljen ra, hogy
az egész karjat mozgassa a felllet folott, és hogy a kézfeje egyenes maradjon.

Ugyeljen a karlengés sebességére, a megfelel6 anyagvastagsag eléréséhez.

Atfedéssel vigye fel az anyagot. Az atfedés max. 50% legyen. Nagyobb &tfedésekhez nagyobb
mozgasi sebesség kell, a homogén felszin eléréséhez.
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Jelent6s anyagfelhasznalas tobblet, és anyagveszteség keletkezhet, ha nem helyesen torténik a ravasz
hasznalata a kezelendé felilet folott. A veszteség minimalizaldsa céljabdl, ligyeljen a ravasz megfeleld
hasznalatara. A ravaszt nem kell lenyomva tartani, amikor a szordpisztoly nincs mozgasban. A szérandod
anyagra vonatkoz6o megfelel6 nyomas szint beallitdsaval megel6zheté az anyag toébblet igény. Ezzel a
modszerrel csokken az anyag veszteség, mivel a festend6 targyrdl nem pattan le az anyag (és
megmarad a kezelt felllet szerkezetének integritdsa).

A szoropisztolyt megfelel6 tavolsagban kell tartani a munkafelllettél, hogy a széras szélesség a
megfeleld terllet nagysagig névelhet6 legyen. Az optimalis tavolsag 6-10 inch (15-25 cm).



